[image: image1.wmf]
QIANG XING         

全自动收获机
使用说明书

青岛强星设备科技有限公司

地址：青岛市城阳区青大工业园双元路东侧

电话：0532-87907088  87906077

传真：0532-87907188

邮箱：scf.cn@163.com

一.概述

传统胚毒疫苗生产中，全部使用人工操作，生产效率低下，劳动强度大，产品质量的均一性难于保证。这样的生产过程不利于现代化管理，特别是科学技术高速发达的今天。时代呼唤改革创新，改变现有生产局面，实现生产过程自动化。

在胚毒灭活疫苗生产中，由于使用了自动化设备，彻底改变了传统的生产工艺过程，使工艺过程简单，占地面积缩小，同等生产面积下生产能力提高4倍，节省空调能源，生产区域内不用设置百级区。由于设备连接不同的生产区域，自动传递鸡胚从一个区域到另一个生产区域，节省了大量的人力。由于鸡胚的处理过程全部由设备完成，所以减少了污染，提高了产品质量，实现产品质量的均一性。

种蛋经过前处理过程进入前孵化器，孵化10天左右。前孵化后的鸡胚经过检蛋，检出不合格的鸡胚，经传送带进入接种前室。鸡胚经自动接种机消毒接种，进入接种间，送入后孵化间进行3天的孵化。后孵化后，送入检蛋，检出不合格鸡胚，送入冷库冰蛋。冰好的鸡胚送入自动收获机进行收获。尿囊液被收集到收集罐中，等待质量中检。合格的尿囊液通过物料管进入灭活罐进行
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	特点
	描述

	1
	收获全过程实现自动化
	过程为自动收获，人所做的工作就是给设备送蛋和收获后的废胚摆放。收集瓶收满后，设备自动停机，收集头上的快接头使操作人员快速更换新的收集瓶，整个过程操作简单，效率高。该设备每小时处理1.3万-1.6万枚鸡胚。

	2
	过程无菌环境
	全部过程在百级层流罩下进行，确保收集尿囊液过程为无菌操作。且无须人为干预，大大降低了污染几率。

	3
	节省

人力
	只须4人就能完成设备操作。较传统人工行为，劳动强度大大降低。通常可以完成15人左右的工作任务。

	4
	操作

简单
	吸液头连同胶管，连接头整体安装和拆卸，装入专制的不锈钢箱中进行消毒灭菌。安装简单，快接头能快速更换收集罐。机器以触摸屏为控制平台，操作简单。收集瓶满液后，机器自动停机。收获完成后，管路可在位清洗。收获部件整体装配，放入特制箱体内，消毒灭菌。

	6
	占地

面积小
	长X宽X高=2.85米 X  0.7米  X  2米

	7
	全部配件国产化
	机器所用零部件全部国产化。易损件，如气缸，气管，电极轴承等都可以在市场上买到，方便日后的维修保养。

	8
	消耗
	电力消耗2000W左右。使用无油，无水0.4MPa压缩空气。

	9
	符合GMP要求
	    机身全部采用304不锈钢部件，关键部件采用316L不锈钢材料。设备外观平滑，无藏垢点。易于维修保养。工作区内采用高效过滤器送风，风速大于0.25米每秒。

	10
	胚毒疫苗生产流水线作业
	结合鸡胚检蛋机，自动接种机，废胚处理机的使用，可实现胚毒疫苗生产流水线作业。整个生产过程实现自动化，战地面积少，节省操作人员，提高产品质量，减少污染损失。


二.主要规格参数

   2.1.机器外形尺寸: 2700mm*830mm*1700mm
2.2.蛋盘规格：150枚
2.3.蛋胚规格：同一批次蛋高±1毫米

2.4.电源及总功率:380V   2500W

三.基本结构与工作原理

全自动蛋胚收获机由清洗传送带、进蛋装置、蛋消毒装置、蛋胚吹干装置、收获装置、收获罐组成。各部件电气控制由可编程控制器与电气执行元件组成

1.清洗传送带，传送带由推盘汽缸和送盘进入机器汽缸组成。当蛋盘传送到清洗位置时，控制喷雾消毒的两个电磁阀分别打开。

2.进蛋装置由蛋盘确定按键与推蛋盘汽缸组成。按动蛋盘确定按键后，推蛋盘汽缸将蛋盘自动推到指定位置。

3.蛋消毒装置由消毒液储存盒、气压罐、气雾生成装置组成。消毒液由消毒液储存盒流入气雾生成装置后，当蛋盘到位后气压罐释放气压到气雾生成装置，生成消毒液气雾对蛋胚进行消毒。

4.蛋胚吹干装置由离心风机组成。对每个蛋胚上的消毒液进行吹干。

5.收获装置由收获头与收获汽缸组成，收获汽缸控制收获头的进蛋高低位置。

6.收获头与收获罐通过硅胶管连接，真空泵连接在收获罐上，当收获头进入蛋胚后，通过真空泵将尿囊液收获到收获罐中。
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